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Kimnyasal Kompozisyon

EN Sembol CuZn36Pb2As Cu Pb Sn Fe Ni Al As Zn
EN No CW602N Min 61,00 1,70 - - - - 0,02 -
ASTM C35330 Max | 63,00 2,80 0,10 0,10 0,30 0,05 0,15 | Kalan
DIN -

Kullanim Alanlar1 ve Ozellikleri

Cinkosuzlasmaya karsi yiiksek dayanima sahiptir. Cinkosuzlasma direnci konusunda ISO 6509 gerekliliklerini
karsilamaktadir.

Sicak dévme tiriinlerinde ve otomat su baglanti parcalarinda kullanilmaktadir.

4MS'e uygun degildir.

Uretim Standardi Isil islem

isleme Amach I¢i Dolu Cubuk

(Pah Kirilm1s) EN 12164 Yumusatma Tavlamasi 450 -550°C 1 - 2saat

Doévme Amagh ici Dolu Cubuk EN 12165 Gerilim Giderme 200-320°C |1-2saat
Tavlamasi

Isleme Amach I¢i Bos Cubuk

(Talep edilirse Pah Kirilmis) EN 12168

isleme Amach I¢i Dolu Cubuk

(Pah Kirilmis) EN 12167

Teknik Ozellikler isleme Ozellikleri

Yapi Islenebilirlik
Yogunluk g/cm? 8,46 Sicak Sekillendirme(700-800 °C) Cok Iyi
Isil Genlesme Katsayisi 10-6/K 00020 Soguk Sekillendirme iyi
Elektrik Iletkenligi(%) IACS 00025
Termal iletkenligi W/(mK) 00114 Korozyon Direnci
Elastik Modiilii GPa 00105

Cinkosuzlasma ve korozyon direnci yliksektir.
Ergime Sicaklig °C 880-910
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EN 12164:2024 -Otomat Tezgah Cubuk Standart Mekanik Degerler

ekme 0,29 :
Cap "Paralel Dgyanlml Akma Da}f)amml Uzama Ser,thk.
Malzeme Yiizey(mm) Rm Rp 02 Degeri
Durumu N/mm2 A100mm | A11,3 | A
(mm) (mm) (MPa) N/mm2 (MPa) (%) (%) (%) (HBW)
Uzeri | dahil | Uzeri | dahil Min Min | Max Min Min Min | Min | max
M Hepsi Hepsi imal Edilmis
R280 7 60 6 55 280 - 200 - 25 30 - -
HO70 7 60 6 55 - - - - - - 70 | 110
R320 7 60 6 50 320 200 - - 15 20 - -
H90 7 60 6 50 - - - - - - 90 | 135
R400 7 15 6 13 400 250 - - 5 8 - -
H105 7 15 6 13 - - - - - - 105 -

*R280 Durumu icin iletisime geginiz.
*EN 12164 icin cinkosuzlasma direnci Uretici tarafindan saglanir.

EN 12165:2024 -Dovme Taslag1 Cubuk Standart Mekanik Degerler

ertlik Degeri
G Sertlik Degfert
Malzeme (mm)
Durumu (mm) (HBW)
izeri ‘ dahil Min | max
M hepsi Imal Edilmis
HO70 10 | 110 70 | 110

*Mekanik Degerler EN 12164:2024 Standardina gore refere edilir.

*EN 12165 i¢in ¢inkosuzlasma direnci miisteri, dovme islemi sonrasi yapilacak proses ile karsilanmalidir.

EN 12168:2024 -Otomat Tezgah i¢i Bos Cubuk Standart Mekanik Degerler

0,2 %
Et Kalinlig: Cekme Dayanimi Rm Akma Dayanimi Uzama Sertlik Degeri
Malzeme Rp 0,2
Purumu (mm) N/mm2 (MPa) N/mm2 (MPa) ((;2 : (HBW)
lizeri | dahil Min Min Max Min Min Min
M Hepsi Imal Edilmis - - - - -
R280 3 Timi 280 - 200 30 - -
HO070 3 Timi - - - - 70 110
R320 3 20 320 200 - 20 - -
H90 3 20 - - - - 90 135
R400 3 8 400 250 - 8 - -
H105 3 8 - - - - 105 -

*I¢i bos borular M durumunda iiretilmektedir. Ozel talepler icin iletisime geginiz.
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Yuvarlak cubugun cap toleranslari (dairesellikten sapma dahil) Diizenli cokgen ¢ubuklarin paralel yiizeyler
Anma Capi(mm) Toleranslar(mm) arasi genislik toleranslari
Uzeri ...e kadar ve dahil Sinif A Sinif B Sinif C Tolerans(mm)
2 3 -0,04 -0,025 -0,015 -0,06
3 6 -0,05 -0,03 -0,020 -0,08
6 10 -0,06 -0,036 -0,025 -0,09
10 18 -0,07 -0,043 - -0,11
18 30 -0,08 -0,052 - -0,13
30 50 -0,16 - - -0,016
50 55 -0,19 - - -0,19

*Sinif C toleranslar igin iletisime geg¢iniz.

EN 12164:2024 -Otomat Tezgah Cubuk Boy Standardi

Anma Boylarindaki Cubuklar I¢in Uzunluk Toleransi(mm)
Anma capi veya paralel yiizeyler
arasindaki genislik Tercih Edilen (Mevcut) Boylar Uzunluk Toleranslari
Uzeri ...e kadar ve dahil
2 30 3000 veya 4000 +0,50
30 50 3000 veya 4000 +0,100
50 60 3000 +0,100

EN 12165:2024 -Yuvarlak Dévme Taslagi Cap Toleransi

Anma Capi(mm) Toleranslar(mm)
Uzeri ...e kadar ve dahil Sinif A Sinif B
10 18 +0,25 +0,14
18 30 +0,30 0,17
30 50 +0,60 10,20
50 65 +0,70 10,37
65 80 +0,70 -
80 110 +2 -

* Dévme taslagi icin uzunluk ve uzunluk tolerans: karsilikli olarak belirlenir. Istek belirtilmeyen durumlarda uzunluga

uretici karar verir.
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EN 12168:2024 -Otomat Tezgah i¢i Bos Cubuk Standart Ol¢iim Toleranslari

Dis ¢ap veya paralel yiizeyler arasi genislik | Et Kalinhgi ol e e
toleranslari Toleransi
Anma dis ¢apl Et Kalinhg
veya paralel Anma Et Toleransi Anma Bosluk Bosluk Ca
yi]éle? arasl felee:l Kalinligi(mm) % Capl(mri) Tolera§nsla(r;|(r?1m)
mesafe(mm)

Uzeri| dahil | SinifA | Sinif B | Sinif C | Uzeri | dahil Uzeri |dahil| Sinif A Sinif B
17 18 - -0,18 | -0,11 | 2a 3 +12*Et Kalinlig 10 18 135 14
18 30 - -0,21 | -0,13 3 6 +10*Et Kalinhg 18 30 142 +17
30 50 +0,31 | -0,25 | -0,16 6 10 +9*Et Kalinhigi 30 50 +80 +20
50 80 +0,60 | -0,46 | -0,30 | 10 - +8*Et Kalinhigi 50 70 195 +37

*]ci bos boruda;
NOT: ici bos siparislerde iletisime geciniz.

EN 12168:2024 -Otomat Tezgah i¢i Bos Cubuk Boy Standardi

Anma Boylarindaki Cubuklar icin Uzunluk Toleransi(mm)
Anma c¢api veya paralel ylzeyler
arasindaki genislik Tercih Edilen (Mevcut) Boylar Uzunluk Toleranslari
Uzeri ...e kadar ve dahil
18 30 2700 - 4000 +0,50
30 50 2500 - 3500 +0,100
50 80 2000 - 3000 +0,100

Belirleyici Sekilli U¢ Boyutlari(mm)

SIomE G Ve Sekil 1-Pah, | Sekil 2- Sivriltilmis, /\
para e yuzeyrer Uzunluk L Uzunluk L
arasindaki mesafe W A — o
Uzeri € kéd?r en az en ¢ok en az en cok '
ve dahil Sekil 1 Pah
5 10 0,2 1,5 2,0 7,0 45
10 20 0,2 2,0 3,0 10,0 !
20 30 0,2 3,0 4,0 12,0 5 S _% a
*Pah ¢apaklari temizlemek i¢in yapilir
*Sivriltme, cubuklar1 otomatik besleme cihazlarina kolay beslemek P

amaciyla yapilir. = Sekil 2 Sivriltilmis
*Pah kirma 50mm {istii tiriinler icin iletisime geciniz.

Gerilim Giderme
EN 12164 standardin da 6zel talep belirtilmedikge gerilim giderme tavlamasi yapilmamaktadir.
EN 12168 standardindaki soguk sekillendirme yapilmis tiim triinlere gerilim giderme tavlamasi yapilmaktadir.

Paketleme
EN 12164 ve EN 12168 standardindaki tiim iirlinlere cemberleme yapildiktan sonra naylon ambalajlama yapilmaktadir.
Baglar 500-1000 kg araligindadir.
Ozel talep var ise tahta kasa ile sevk edilmektedir.
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